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[ADDITIVE]

di Marco Leonesio

lecnolog

cato e popolarita sempre maggiori,

l'additive manufacturing é sbarcata
alla EMO Milano 2015 in grande stile. A
questa tecnologia, infatt, € stata dedica-
ta una speciale area espositiva dove, oltre
alle macchine, erano presenti parecchie
societa di service che mostravano i “pro-
digi” dell'additive a potenziali clienti o a
semplici curiosi. Incontri, workshop e
convegni specifici, come quello organiz-
zato da Ucimu - Sistemi per Produrre in
collaborazione con Aita e Cecimo, hanno
poi aiutato gli operatori a mettere in luce
i vantaggi competitivi derivanti dall'ado-
zione delle tecnologie additive per alcune
lavorazioni e alcuni processi produttivi.
Ma anche a sfatarme alcuni miti. Ma quali
sono oggi le tendenze per quanto riguar-
dale tecnologie additive?

Suﬂa scorta di una crescita di mer-

Le macchine...

«La tendenza odierna dell'additive ma-
nufacturing & quella di entrare in produ-
zione - spiega Vito Chinellato, direttore
generale di EOS Italia - Per fare questo
s50no necessarie alimeno tre caratteristi-
che fondamentali: ripetibilita, ripetibilita
e ripetibilita», conclude sorridendo. Le
macchine EOS, per esempio, focalizzate
essenzialmente sulla sinterizzazione laser
di polveri metalliche (Direct Metal Laser
Sintering - DMLS), oggigiomo riescono
a ottenere elevatissimi standard di pre-
cisione e caratteristiche meccaniche su
molti materiali “difficili” utilizzati in cam-
po biomedicale e aeronautico, come tita-
nio e superleghe aeronautiche (sia base
nichel che cromo). Non a caso tra i clienti
di EOS spicca GE Aviation che, a partire
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daltanno prossimo, mettera sul merca-
to motori con componenti progettati e
prodotti sfruttando questa tecnologia su
macchine EOS. In ottica di soluzione in-
tegrata, l'offerta di EOS non si limita solo
alle macchine, ma include studio delle
polveri, supporto nell'ingegnerizzazione
delle parti e, pit1 in generale, tutte quel-
le attivita di tipo consulenziale senza le
quali, di fronte a una nuova tecnologia, il
cliente si sentirebbe scoraggiato.

«Come nel mondo dei PC - afferma
Chinellato - il vero business non é
nell’hardware, ma nel software e nei
servizi. Ci aspettiamo, infatti, che in
futuro lattivita di consulenza e sup-
porto diventi quella preminente».

Un futuro che appare roseo, visto che
ci si attende una crescita del mercato a
due cifre. Un'opportunita che anche Re-
nishaw si appresta a cogliere. Gia leader
mondiale nel campo dei sistemi di mi-
sura, infatti, V'offerta di Renishaw si & al-
largata a sistemi avanzati di lavorazione

A EMO Milano 2015 é stata
dedicata una speciale

area espositiva a questa
tecnologia in rapida
espansione

additiva in metallo, corredati da servizi di
supporto al cliente per la concezione di
soluzioni su misura.

«Diversi produttori usano molte termino-
logie per distinguere tecnologie che han-
no un principio comune - spiega l'ing.
Enrico Maria Orsi, marketing manager -
In Renishaw utilizziamo la terminologia
introdotta dalll'ASTM (American Society
for Testing and Materials) definendo il
processo Laser Metal Powder Bed Fusion,
in italiano fusione laser su letto di polvere
di metallo o, per praticita, fusione laser».

I sistemi avanzati di produzione additi-
va in metallo sono progettati perun'am-
pia gamma di applicazioni industrialiin
cui la durata, la personalizzazione e la
precisione sono fattori chiave. I settori
includono quello odontoiatrico, medi-
cale, la lavorazione degli stampi, l'auto-
motive, lattrezzeria industriale, l'aero-
spaziale e quello creativo.

«C'é un movimento estremamente atti-
vo nellambito dell'industria italiana che
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richiede innovazione in campo additi-
ve - continua Orsi - Tuttavia, i settori pit
maturi sostanzialmente ci chiedono di
replicare dei pezzi che gia vengono fat-
ti con una tecnologia tradizionale. Una
cosa importante da capire, invece, & che
con ladditive il pezzo pud e deve essere
ripensato tutto da capo: solo in questo
caso se ne vedono davvero i vantaggi».

Si pud dire, quindi, che lesigenza tec-
nologica deve ancora emergere appieno
perché il mercato deve prima soddisfare
una vera e propria esigenza culturale.
«Alcuni settori piti propensi all'innova-
zione e con esigenze di pezzi singoli e
complessi sono naturalmente piu vici-
ni alla nuova tecnologia e 'hanno gia
interiorizzata: per esempio, il racing e
il medicale - conclude Orsi - Quando lo
stesso atteggiamento si diffondera anche
agli altri settori, ci sara un vero e proprio
cambio di paradigma. E noi ci stiamo gia
preparando con macchine caratterizzate
da un volume di lavoro medio-grande
orientate all'alta produttivita».

Seguire le esigenze del mercato, piu che
imporle, & un dovere a cui neppure le tec-
nologie additive possono sottrarsi.

«Le esigenze tecnologiche del mercato
sono tantissime e continuano a varia-
re - principia Antonio Venezia, Industry
Sales Director di Sisma Laser System - e
noi dobbiamo tenerci al passo sia con le
macchine che coni software».

Lazienda si & da pocolanciata sul mercato
additive con l'offerta di sistemi basati su
tecnologia di Laser Metal Fusion per i pit
svariati settori industriali, dental e jewel-
lery. Attualmente le macchine Sisma si
attestano su volumi di lavoro medio-pic-
coli (100x100 mm), ma date le sempre piu
pressanti richiesta del mercato l'offerta
verra presto arricchita con modelli deci-
samente pit grandi.

«Sisma spa nasce nel 1961 e vanta una
lunga tradizione nella costruzione di
macchine con meccanica di precisione;
altrettanta esperienza perd in soluzioni
laser, in particolare per la saldatura, mar-
catura e taglio. Know how, esperienza,
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Vito Chinellato, Direttore
Generale di EOS Italia

dinamismo e volonta di concorrere sui
mercati internazionali sono i presuppost
che ci hanno portato allo sviluppo di si-
stemilaser con tecnologia additive - spie-
ga Antonio Venezia - Lofferta additive &
appena nata e Sisma Laser si trova oggi
nella fase iniziale di promozione dei pro-
dotti, ma la joint venture recentermente
siglata con il colosso Trumpf & indubbia-
mente un buon viatico per il successo».
Quando si entra in produzione unaltra
esigenza importante & quella legata alle
dimensioni del volume di lavoro. A tale
riguardo spicca la tedesca Concept Laser,
unica realta mondiale operante nel cam-
po delladditive manufacturing con la
tecnologia del LaserCUSING®, che offre
un campo di lavoro fino a 800x400x500.
«Grazie al brevetto Laser Cusing - spiega
Fabrizio Mangione, Responsabile Mar-
keting e Logistica di Ridix, importatore
esclusivo per 1'Ttalia - Concept Laser e
in grado di servire sia i classici settori in
cui l'additive metallico & nato, come per
esempio il biomedicale, il dentale e la
gioielleria, che settori pili propriamente
industriali come gli stampi, l'aerospace e
lautomotive».

Con l'innovativo processo del LaserCU-
SING®, infatti, & possibile costruire pezzi
in diversi tipi di acciaio, allurninio, titanio,
inconel e leghe preziose, raggiungendo
una densita del materiale prossima al 100.

Enrico Maria Orsi, Marketing
Manager di Renishaw

Antonio Venezia, Industry Sales
Director di Sisma Laser Systemn

Le richieste di macchine sono in con-
tinua crescita e lo erano anche qualche
anno fa, nel periodo piu buio della crisi,
in controtendenza rispetto ad altri settori.
Spesso la soddisfazione del cliente passa
per la possibilita di spaziare attraverso un
ampio ventaglio di soluzioni, soprattutto
quando si devono trattare materiali di-
versi. Ne sa qualcosa la CMF Marelli. Nata
come distributore di strumenti di misura
per lindustria meccanica, a partire dal
1995 la CMF Marelli e sbarcata nel mondo
dei sisterni di prototipazione rapida, dive-
nendo in breve una delle poche societa
in grado di fornire sul mercato italiano
soluzioni complete, non solo nel settore
industriale ma anche in quello medicale.
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«Quando abbiamo iniziato - rivela Marco
Marcuccio, Sales Manager di CMF Ma-
relli - Vadditive manufacturing era poco
meno che fantascienza».

Col passare degli anni e la crescita del
know how tecnologico sul 3D printing,
i servizi di consulenza hanno ceduto il
passo alla vendita di macchine, che oggi
sono caratterizzate da una sempre mag-
giore affidabilita, precisione, versatilita e
semplicita di utilizzo. Oggi La CMF Ma-
relli & distributore delle macchine di 3D
Systems e di Solidscape, una delle azien-
de piti importanti del settore, nonché de-
positaria del primo brevetto sulla tecnica
della stereclitografia. Oltre a questultima
tecnologia, grazie alla potenza di 3D Sy-
stem lofferta di CMF Marelli abbraccia la
tecnologia Multi Jet Modeling per resine
plastiche polimeriche, stampa 3D a pol-
vere di gesso e a cera, sinterizzazione SLS
di polimeri plastici complessi e sinteriz-
zazione DMP di metalli per applicazione
in vari settori (meccanico, ingegneristi-
co, dentale eccetera). «Poiché tra i nostri
clienti ci sono anche aziende che fanno
service, per correttezza abbiamo deciso
di limitarci alla vendita di macchine. Di-
sponiamo di un centro tecnologico, malo
usiamo come showroom dedicato cam-
pionatura dei pezzi e alla dimostrazione
delle macchine installate in fase di tratta-
tiva», conclude Marcuccio. Sulla prospet-
tiva di entrare in produzione in ambito piu
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Fabrizio Mangione, Responsabile Marketing
e Logistica Ridix, che rappresenta in Italia
Concept Laser

squisitamente meccanico sta puntando
molto anche Stratasys, uno dei primi e pit1
importanti player per quanto riguarda la
tecnologia FDM e PolyJet, progettate per
soddisfare qualsiasi utente, dal singolo
progettista al tearm di sviluppo di prodott],
fino al reparto produzione di unazienda.
«Con la tecnologia Polyjet - precisa
Giacomo Cacciani, Responsabile della
divisione Sistermi di Prototipazione del
rivenditore italiano Overmach - copria-
mo il mercato dei pezzi estetici che de-
vono essere colorati e di buona finitura
superficiale, mentre con la tecnologia
FDM ci rivolgiamo al settore piu pro-
priamente meccanico».

Marco Marcuccio, Sales
Manager di CMF Marelli

Giacomo Cacciani, Responsabile
divisione Sistemi di Prototipazione o
Overmach che rivende in ltalia Stratasys

Quest'uttimo settore, infatti, & quel-
lo che appare piu promettente. Gra-
zie all'introduzione di nuovi materiali
come nylon, policarbonato e Ultem, le
proprieta meccaniche dei pezzi hanno
raggiunto il livello necessario a passare
dallo stadio di semplici prototipi a quetlo
di prodotti di utilizzo.

«Oggi - continua Cacciani - si va in pro-
duzione in due modi: o con attrezzature
di ausilio alla produzione, come masche-
re e dime per linee di montaggio e organi
di presa di robot, o direttamente con parti
di prodotti per la vendita. In quest'utimo
caso, per potere affrontare adeguatamen-
te i volumi produttivi le aziende arrivano
ad acquistare pit1 di una macchina, cre-

Gennaio 2016 TECNOLOGIE MECCRANIGHE



TECNOLOGIA IN ASCESA

andosi un vero e proprio parco additive,
analogamente a quanto gia avviene perle
macchine utensili tradizionali».

Per chi invece non ha esigenze di produ-
zione spinte, né le risorse per acquistare
macchinari troppo sofisticati, non man-
cano soluzioni a basso costo che garanti-
scono comunque una qualita medio-atta.
Parliamo, per esempio, di SDM 3D.

«Da un paio d'anni a questa parte abbia-
mo deciso di produrre stampanti 3D per
le piccole e medie imprese e tutte quet-
le realta che non si possono permettere
lacquisto dei prodotti di brand pit con-
solidati, pur non volendo rinunciare alla
qualita del risultato - esordisce Marco An-
dreacchio, responsabile tecnico di SDM
3D - Lidea di fondo e quella ridurre il co-
sto dell'apparato a un punto tale che ogni
azienda possa permettersi lacquisto di
una stampante 3D senza dovere ricorrere
all'outsourcing». Anche per questa ragio-
ne, la tecnologia esplorata € quella FDM
(fusione di filamento plastico), a oggi la
pill economica e in rapido sviluppo. Ac-

canto alla competitivita sul costo, un al-
tro aspetto essenziale & la semplicita di
utilizzo della stampante, che rappresen-
ta un punto di forza essenziale laddove
non ci si possono permettere grandi
investimenti neppure dal punto di vista
delle risorse umane. Proprio per questo
la SDM 3D ha puntato molto sullo svi-
luppo/profilazione software, implemen-
tando per esempio algoritmi di ottimiz-
zazione dell'uso del materiale capaci di
dimezzamme la quantitd impiegata senza
nuocere alle caratteristiche meccaniche
della parte.

«I settori cui puntiamo sono sia i classi-
ci comparti industriali della meccanica
- continua Andreacchio - che i settori
dell'architettura e del design, dove l'espe-
rienza di stampa 3D fatica ancora a essere
interiorizzata».

Ed é proprio per il mondo del design che
sara sviluppata una stampante dal volu-
me di lavoro di 1 metro cubo, per potere
prototipare agilmente elementi d'arredo
come tavolini, sedie e vasi.

LADDITIVE MANUFACTURING HA IMPLICAZIONI

DI NATURA LOGISTICA
E ORGANIZZATIVA

Marco Andreacchio,
Responsabile tecnico
di SDM 3D
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Gianluca Sacco, Marketing Director
di Siemens PLM per il Centro e Sud
Europa

... ma non solo le macchine
«Lintroduzione delladditive manufac-
turing nel processo produttivo ha im-
portanti implicazioni dal punto di vista
funzionale e umano: un software PLM
deve saperle cogliere e sfruttare - dichia-
ra Gianluca Sacco, Marketing Director
Southern and Central Europe di Siemens
Industry Software - In primo ogo, con
laffermarsi delle tecnologie additive i sof-
tware CAD e CAE devono sapere guida-
re la progettazione partendo dallo scopo
e dalla funzione della parte che si vuole
realizzare, rinunciando a quegli archetipi
che hanno sempre vincolato il progettista
tradizionale, spesso riducendo il suo lavo-
ro a un semplice adattamento di soluzioni
precedenti. [l metodo di lavorazione, che
prima confinava la soluzione progettua-
le entro certi parametri di fattibilita, ora
consente al progettista di procedere sen-
za alcun vincolo di forma. Non solo: po-
tendo stampare anche gli accoppiamenti
tra parti diverse, viene superato il classico
approccio monocomponente, mentre dal
punto di vista dei materiali abbiamo la
possibilita di combinarme diversi all'inter-
no della stessa parte. In questo scenario, il
vero limite é costituito ormai dall'imma-
ginazione del progettista, che deve essere
aiutato nel suo processo di “emancipa-
zione” da adeguati strumenti software.
Analogamente a quanto & accaduto con il
settore ICT e i cosiddetti nativi digitali, in
futuro auspicabilmente ci sara la genera-
zione dei progettisti nativi additive».

Ma ladditive manufacturing ha impli-
cazioni anche di natura organizzativa e
logistica, aspetti precipui su cui valutare
Vefficacia di un PLM. Dal punto di vista
del service, per esempio, & possibile ricor-
rere alla stampa di un pezzo di ricambio
specifico direttamente inloco: se le carat-
teristiche del ricambio sono state traccia-
te daun PLM, il connubio & vincente.

«La nostra offerta PLM & gia strutturata
per fare fronte a tutte queste nuove esi-
genze e possibilita. Il mercato additive &
sicuramente in crescita e noi siamo pre-
sentiin modo consapevole e attivo - con-
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clude Sacco - Le tecnologie additive pon-
gono nuove sfide anche dal punto di vista
del monitoraggio e controllo di processo:
unarealta importante come Marposs non
poteva non raccoglierle. Marposs gia of-
fre una vastissima gamma di soluzioni
di misura e di controllo del processo di
lavorazione direttamente su macchina
utensile per aumentarne la flessibilita, la
produttivita e it livello qualitativo lavo-
razione. Oggi stiamo estendendo le no-
stre tecnologie anche al mondo dell'ad-
ditive manufacturing - dichiara Stefano
Bellucco, Project Manager Mida Probing
Systems - Da un lato c'é il monitoraggio
dellaccrescimento del pezzo, dallaltro
il controllo di tutti i parametri come la
potenza del laser, la sua focalizzazione
e il posizionamento (parlando evidente-
mente di DMLS)».

Per quanto riguarda lo sviluppo di nuove
soluzioni dedicate a questa tecnologia,
Marposs si trova nella fase di sviluppo.
«Dato il potere trainante di questo mer-
cato imprescindibile e sicuramente in
rapida crescita, e grazie all'esperienza
mutuabile dal settore dellasportazione
di truciolo, Marposs riuscira senzaltro
a imporsi anche in campo additive, sia
per le macchine “pure” sia per quelle ibri-
de», conclude Bellucco. Analogamente a
quanto avviene per ogni altra tecnologia
innovativa, anche nel caso dell'additive le
aziende siaffacciano alla novita attingen-
do competenze dalle societa di service,
che assistono il cliente dalla progettazio-
ne all'uso delle macchine. Una di queste &
SolidWorld, il rivenditore 3DS Solidworks
Italia del Gruppo The 3D Group che, com-
posto da un pool di aziende complemen-
tari fra loro, sostiene l'innovazione CAD,
CAM, PLM, FEM, ECAD nei dipartimenti
di progettazione e produzione delle pit
modeme realta produttive italiane.
«Anche nel campo delladditive marnu-
facturing l'esigenza principale dei nostri
clienti & quella di arrivare prima possibi-
le al prodotto finito, sia esso uno stam-
PO O, come spesso accade nel caso della
stampa 3D, un prototipo oppure un par-
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Stefano Bellucco, Project Manager
Mida Probing Systems di Marposs

ticolare di design», puntualizza Marco
Calini, Vicepresidente di SolidWorld. Un
aspetto importante nel campo dell'addi-
tive e l'interoperabilita tra software CAD
e stampante 3D. Sicuramente Vaffidarsi a
leader importanti nel mondo CAD/CAM
come SolidWorks e SolidCam, cosi come
a Stratasys per quanto riguarda le mac-
chine, consente a SolidWorld di offrire al
cliente un servizio a 360° dalla proget-
tazione fino alla realizzazione del pezzo
su qualunque geometria. In particolare,
SolidWorld supporta il cliente nella fase di
reverse engineering (laddove necessario)
offrendo la scansione 3D col supporto di
Hexagon nella fase di ingegnerizzazione
del prodotto, nella sua realizzazione su
macchine FDM Stratasys, per finire con
il controllo metrologico che sfrutta nuo-
vamente la collaborazione con Hexagon.
Poiché in 3D Group & presente anche
Energy Group, plainumn partner del lea-
der indiscusso Stratasys, SolidWorld é il
riferimento italiano per quanto riguarda
la stampa 3D di materie plastiche.

«[l mercato & sicuramente in crescita e
sempre piu professionale. Purtroppo, la
troppa informazione non specialistica
ingenera talvolta delle false aspettative.
Spetta a noi, poi, vestire le idee di concre-
tezza», conclude Calini.

Altre realta, invece, si dedicano diretta-
mente alla produzione conto terzi. «Ri-

Marco Calini, Vicepresidente
di SolidWorld

Alberto da Rin Betta, titolare
di Efesto Lab

ceviamo it CAD dai clienti e produciamo
pezzi in nylon (con tecnologia SLS), in
titanio e cromo-cobalto (con tecnologia
DLMS). Il nostro settore di riferimento &
quello biomedicale», esordisce Alberto da
Rin Betta, titolare di Efesto Lab, azienda
padovana. Lazienda attualmente ha un
parco costituito da 5 macchine della EOS,
tre per il metallo e due per il nylon. I pun-
to di forza é rappresentato principalmente
dalla velocita di realizzazione del prodot-
to, che per pezzi complessi con le tecno-
logie tradizionali avrebbe richiesto tempi
estremamente maggiori. Cio riguarda
soprattuttola fase del prototipo, che infatti
rappresenta la ragione principale per cui i
clienti si rivolgono a Efesto Lab. «Sempre
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piu spesso facciamo anche piccole pro-
duzioni - continua da Rin Betta - ma og-
gigiorno molte aziende non sono ancora
disposte a riprogettare le parti inmodo da
sfruttare appieno le potenzialita dell'addi-
tive. Si limitano a volere produrre in altro
modo sempre gli stessi prodotti, cosa che
non sempre si rivela conveniente».

Un esempio potrebbe essere rappresenta-
to da element strutturali vuoti (e quindi
leggeri e perfomant) rinforzati interna-
mente da elementi progettati a hoc. Dal
punto di vista del mercato, da Rin Betta
denuncia unaspettativa di crescita, qua-
si un'esplosione, che in realta risulta pitt
tranquilla delle previsioni.

«Pur essendo una tecnologia molto
promettente - precisa - l'additive ma-
nufacturing rimane pur sempre una
nicchia per ambiti ricchi dove 'R&D &
altamente avanzata. Le opportunita per
i nuovi settori che sempre piti Spesso
approcciano ladditive manufacturing
sono quelle di ottenere quei vantaggi
non concessi dalle tecnologie tradizio-
nali. Sara una forma di produzione che
si affianchera a quella tradizionale, sen-
za necessariamente sostituirla».

Spesso, dovendo assecondare le richieste
pitt disparate, il punto di forza delle azien-
de di service & la capacita di spaziare at-
traverso pit1 tecnologie. E questo il caso
di Advensys. Con l'utilizzo di 3D Printing
Poly-Jet (PJET), Stereolitografia (SLA),

Massimo Vezzani, titolare
di Advensys
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Fused Deposition Modelling (FDM), Se-
lective Laser Sintering (SLS) e Vacuum
Casting {VC), Advensys offre un servi-
zio di prototipazione rapida partendo
dai progetti originali dei clienti, impor-
tandoli dai diversi formati CAD e otti-
mizzandoli per le successive fasidilavo-
razione. Ma non solo.

«Noi siamo specializzati nell'additive ma-
nufacturing di materie plastiche - spiega
Massimo Vezzani, titolare dellazienda -
ma anche reverse engineering e collaudo
dimensionale: facciamo la scansione 3D
di un oggetto ricavandone un modello
matematico e la confrontiamo col mo-
dello ideale rivelandone le discrepanze.
Tutto cid avviene attraverso veri e propri
strumenti di misura ottici certificati».

Per quanto riguarda ladditive manu-
facturing, lazienda serve sia lindustria
cosmetica che ha esigenze di natura
prettamente estetica che 'industria aero-
nautica e il mondo del racing, dove i pez-
Zi sono prototipi funzionali che devono
avere stringenti requisiti di natura mec-
canica. Vengono prodotti, talvolta, anche
pezzi di preserie, o piccola serie, che co-
stituiscono una sorta di versione beta di
un progetto in via di rilascio definitivo.
«Per fare tutto questo, una societa di ser-
vizi come la nostra deve disporre di un
certo ventaglio di tecnologie. Non esi-
stendo 1a tecnologia migliore tout-court,
occorre spaziare dall'una allaltra per in-

Simona Arena, Responsabile Marketing e
Communication di Skorpion Engineering

dividuare quella piu idonea a una certa
applicazione sulla base delle diverse ri-
chieste dei clienti in termini di materiali
e qualita superficiale - continua Vezzani
- La forza lavoro ammonta a 4 unita, che
probabilmente passeranno a 6 per fare
fronte alle richieste del settore degli starm-
pi in silicone, la cui creazione richiede
una certa dose di manualita in post lavo-
razione». Ancheitempi di consegna rive-
stono un ruolo fondamentale.

«Dalla matematica fornita alla consegna
del pezzo passano in media 48 ore -
conclude Vezzani - Una tempistica che
solo le tecniche di additive a oggi pos-
sono garantire».

Unaltra realta d'eccellenza nel servi-
ce additive & la Skorpion Engineering.
Con i suoi 30 dipendenti distribuiti su
2 sedji, la Skorpion Engineering realizza
prototipi e preserie d'eccellenza per le
pill note Case automobilistiche di tutto
il mondo e per tutti i settori industria-
li come il design, l'arte, l'architettura, la
moda e l'industria medicale.

«Uno dei nostri principali punti di forza -
spiega Simona Arena, Responsabile Mar-
keting & Communication - &la disponibi-
lith in casa di grosse macchine, come per
esempio la stereolitografia con unarea di
lavoro da 2000x1000x1000 mm in grado
di realizzare, per esermpio, pezzi estetici di
cruscotti e plance in campo autormotive».
Pit1 in generale, anche la Skorpion Engi-
neering dispone di un ampio ventagtio di
tecnologie, sia per la stampa 3D che per
attivita di supporto come il reverse engi-
neering mediante scansione 3D e lavo-
razioni di post processing su fresatrici a
controllo numerico.

«Perché il cliente deve potere ottenere il
pezzo desiderato da un unico fornitore».
La Skorpion nasce sulla plastica, ma in
accordo con le nuove tendenze del mer-
cato & ora operativa anche nel campo
dell'additive metallico.

«A dimostrazione della nostra comple-
tezza, stiamo portando avant un proget-
to ambizioso: a realizzazione da zero di
urtintera show car», conclude Arena. H
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