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[ADDITIVE]

di Marco Leonesio

lecnolog

cato e popolarita sempre maggiori,

l'additive manufacturing é sbarcata
alla EMO Milano 2015 in grande stile. A
questa tecnologia, infatt, € stata dedica-
ta una speciale area espositiva dove, oltre
alle macchine, erano presenti parecchie
societa di service che mostravano i “pro-
digi” dell'additive a potenziali clienti o a
semplici curiosi. Incontri, workshop e
convegni specifici, come quello organiz-
zato da Ucimu - Sistemi per Produrre in
collaborazione con Aita e Cecimo, hanno
poi aiutato gli operatori a mettere in luce
i vantaggi competitivi derivanti dall'ado-
zione delle tecnologie additive per alcune
lavorazioni e alcuni processi produttivi.
Ma anche a sfatarme alcuni miti. Ma quali
sono oggi le tendenze per quanto riguar-
dale tecnologie additive?

Suﬂa scorta di una crescita di mer-

Le macchine...

«La tendenza odierna dell'additive ma-
nufacturing & quella di entrare in produ-
zione - spiega Vito Chinellato, direttore
generale di EOS Italia - Per fare questo
s50no necessarie alimeno tre caratteristi-
che fondamentali: ripetibilita, ripetibilita
e ripetibilita», conclude sorridendo. Le
macchine EOS, per esempio, focalizzate
essenzialmente sulla sinterizzazione laser
di polveri metalliche (Direct Metal Laser
Sintering - DMLS), oggigiomo riescono
a ottenere elevatissimi standard di pre-
cisione e caratteristiche meccaniche su
molti materiali “difficili” utilizzati in cam-
po biomedicale e aeronautico, come tita-
nio e superleghe aeronautiche (sia base
nichel che cromo). Non a caso tra i clienti
di EOS spicca GE Aviation che, a partire
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daltanno prossimo, mettera sul merca-
to motori con componenti progettati e
prodotti sfruttando questa tecnologia su
macchine EOS. In ottica di soluzione in-
tegrata, l'offerta di EOS non si limita solo
alle macchine, ma include studio delle
polveri, supporto nell'ingegnerizzazione
delle parti e, pit1 in generale, tutte quel-
le attivita di tipo consulenziale senza le
quali, di fronte a una nuova tecnologia, il
cliente si sentirebbe scoraggiato.

«Come nel mondo dei PC - afferma
Chinellato - il vero business non é
nell’hardware, ma nel software e nei
servizi. Ci aspettiamo, infatti, che in
futuro lattivita di consulenza e sup-
porto diventi quella preminente».

Un futuro che appare roseo, visto che
ci si attende una crescita del mercato a
due cifre. Un'opportunita che anche Re-
nishaw si appresta a cogliere. Gia leader
mondiale nel campo dei sistemi di mi-
sura, infatti, V'offerta di Renishaw si & al-
largata a sistemi avanzati di lavorazione

A EMO Milano 2015 é stata
dedicata una speciale

area espositiva a questa
tecnologia in rapida
espansione

additiva in metallo, corredati da servizi di
supporto al cliente per la concezione di
soluzioni su misura.

«Diversi produttori usano molte termino-
logie per distinguere tecnologie che han-
no un principio comune - spiega l'ing.
Enrico Maria Orsi, marketing manager -
In Renishaw utilizziamo la terminologia
introdotta dalll'ASTM (American Society
for Testing and Materials) definendo il
processo Laser Metal Powder Bed Fusion,
in italiano fusione laser su letto di polvere
di metallo o, per praticita, fusione laser».

I sistemi avanzati di produzione additi-
va in metallo sono progettati perun'am-
pia gamma di applicazioni industrialiin
cui la durata, la personalizzazione e la
precisione sono fattori chiave. I settori
includono quello odontoiatrico, medi-
cale, la lavorazione degli stampi, l'auto-
motive, lattrezzeria industriale, l'aero-
spaziale e quello creativo.

«C'é un movimento estremamente atti-
vo nellambito dell'industria italiana che
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richiede innovazione in campo additi-
ve - continua Orsi - Tuttavia, i settori pit
maturi sostanzialmente ci chiedono di
replicare dei pezzi che gia vengono fat-
ti con una tecnologia tradizionale. Una
cosa importante da capire, invece, & che
con ladditive il pezzo pud e deve essere
ripensato tutto da capo: solo in questo
caso se ne vedono davvero i vantaggi».

Si pud dire, quindi, che lesigenza tec-
nologica deve ancora emergere appieno
perché il mercato deve prima soddisfare
una vera e propria esigenza culturale.
«Alcuni settori piti propensi all'innova-
zione e con esigenze di pezzi singoli e
complessi sono naturalmente piu vici-
ni alla nuova tecnologia e 'hanno gia
interiorizzata: per esempio, il racing e
il medicale - conclude Orsi - Quando lo
stesso atteggiamento si diffondera anche
agli altri settori, ci sara un vero e proprio
cambio di paradigma. E noi ci stiamo gia
preparando con macchine caratterizzate
da un volume di lavoro medio-grande
orientate all'alta produttivita».

Seguire le esigenze del mercato, piu che
imporle, & un dovere a cui neppure le tec-
nologie additive possono sottrarsi.

«Le esigenze tecnologiche del mercato
sono tantissime e continuano a varia-
re - principia Antonio Venezia, Industry
Sales Director di Sisma Laser System - e
noi dobbiamo tenerci al passo sia con le
macchine che coni software».

Lazienda si & da pocolanciata sul mercato
additive con l'offerta di sistemi basati su
tecnologia di Laser Metal Fusion per i pit
svariati settori industriali, dental e jewel-
lery. Attualmente le macchine Sisma si
attestano su volumi di lavoro medio-pic-
coli (100x100 mm), ma date le sempre piu
pressanti richiesta del mercato l'offerta
verra presto arricchita con modelli deci-
samente pit grandi.

«Sisma spa nasce nel 1961 e vanta una
lunga tradizione nella costruzione di
macchine con meccanica di precisione;
altrettanta esperienza perd in soluzioni
laser, in particolare per la saldatura, mar-
catura e taglio. Know how, esperienza,
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Vito Chinellato, Direttore
Generale di EOS Italia

dinamismo e volonta di concorrere sui
mercati internazionali sono i presuppost
che ci hanno portato allo sviluppo di si-
stemilaser con tecnologia additive - spie-
ga Antonio Venezia - Lofferta additive &
appena nata e Sisma Laser si trova oggi
nella fase iniziale di promozione dei pro-
dotti, ma la joint venture recentermente
siglata con il colosso Trumpf & indubbia-
mente un buon viatico per il successo».
Quando si entra in produzione unaltra
esigenza importante & quella legata alle
dimensioni del volume di lavoro. A tale
riguardo spicca la tedesca Concept Laser,
unica realta mondiale operante nel cam-
po delladditive manufacturing con la
tecnologia del LaserCUSING®, che offre
un campo di lavoro fino a 800x400x500.
«Grazie al brevetto Laser Cusing - spiega
Fabrizio Mangione, Responsabile Mar-
keting e Logistica di Ridix, importatore
esclusivo per 1'Ttalia - Concept Laser e
in grado di servire sia i classici settori in
cui l'additive metallico & nato, come per
esempio il biomedicale, il dentale e la
gioielleria, che settori pili propriamente
industriali come gli stampi, l'aerospace e
lautomotive».

Con l'innovativo processo del LaserCU-
SING®, infatti, & possibile costruire pezzi
in diversi tipi di acciaio, allurninio, titanio,
inconel e leghe preziose, raggiungendo
una densita del materiale prossima al 100.

Enrico Maria Orsi, Marketing
Manager di Renishaw

Antonio Venezia, Industry Sales
Director di Sisma Laser Systemn

Le richieste di macchine sono in con-
tinua crescita e lo erano anche qualche
anno fa, nel periodo piu buio della crisi,
in controtendenza rispetto ad altri settori.
Spesso la soddisfazione del cliente passa
per la possibilita di spaziare attraverso un
ampio ventaglio di soluzioni, soprattutto
quando si devono trattare materiali di-
versi. Ne sa qualcosa la CMF Marelli. Nata
come distributore di strumenti di misura
per lindustria meccanica, a partire dal
1995 la CMF Marelli e sbarcata nel mondo
dei sisterni di prototipazione rapida, dive-
nendo in breve una delle poche societa
in grado di fornire sul mercato italiano
soluzioni complete, non solo nel settore
industriale ma anche in quello medicale.
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«Quando abbiamo iniziato - rivela Marco
Marcuccio, Sales Manager di CMF Ma-
relli - Vadditive manufacturing era poco
meno che fantascienza».

Col passare degli anni e la crescita del
know how tecnologico sul 3D printing,
i servizi di consulenza hanno ceduto il
passo alla vendita di macchine, che oggi
sono caratterizzate da una sempre mag-
giore affidabilita, precisione, versatilita e
semplicita di utilizzo. Oggi La CMF Ma-
relli & distributore delle macchine di 3D
Systems e di Solidscape, una delle azien-
de piti importanti del settore, nonché de-
positaria del primo brevetto sulla tecnica
della stereclitografia. Oltre a questultima
tecnologia, grazie alla potenza di 3D Sy-
stem lofferta di CMF Marelli abbraccia la
tecnologia Multi Jet Modeling per resine
plastiche polimeriche, stampa 3D a pol-
vere di gesso e a cera, sinterizzazione SLS
di polimeri plastici complessi e sinteriz-
zazione DMP di metalli per applicazione
in vari settori (meccanico, ingegneristi-
co, dentale eccetera). «Poiché tra i nostri
clienti ci sono anche aziende che fanno
service, per correttezza abbiamo deciso
di limitarci alla vendita di macchine. Di-
sponiamo di un centro tecnologico, malo
usiamo come showroom dedicato cam-
pionatura dei pezzi e alla dimostrazione
delle macchine installate in fase di tratta-
tiva», conclude Marcuccio. Sulla prospet-
tiva di entrare in produzione in ambito piu
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Fabrizio Mangione, Responsabile Marketing
e Logistica Ridix, che rappresenta in Italia
Concept Laser

squisitamente meccanico sta puntando
molto anche Stratasys, uno dei primi e pit1
importanti player per quanto riguarda la
tecnologia FDM e PolyJet, progettate per
soddisfare qualsiasi utente, dal singolo
progettista al tearm di sviluppo di prodott],
fino al reparto produzione di unazienda.
«Con la tecnologia Polyjet - precisa
Giacomo Cacciani, Responsabile della
divisione Sistermi di Prototipazione del
rivenditore italiano Overmach - copria-
mo il mercato dei pezzi estetici che de-
vono essere colorati e di buona finitura
superficiale, mentre con la tecnologia
FDM ci rivolgiamo al settore piu pro-
priamente meccanico».

Marco Marcuccio, Sales
Manager di CMF Marelli

Giacomo Cacciani, Responsabile
divisione Sistemi di Prototipazione o
Overmach che rivende in ltalia Stratasys

Quest'uttimo settore, infatti, & quel-
lo che appare piu promettente. Gra-
zie all'introduzione di nuovi materiali
come nylon, policarbonato e Ultem, le
proprieta meccaniche dei pezzi hanno
raggiunto il livello necessario a passare
dallo stadio di semplici prototipi a quetlo
di prodotti di utilizzo.

«Oggi - continua Cacciani - si va in pro-
duzione in due modi: o con attrezzature
di ausilio alla produzione, come masche-
re e dime per linee di montaggio e organi
di presa di robot, o direttamente con parti
di prodotti per la vendita. In quest'utimo
caso, per potere affrontare adeguatamen-
te i volumi produttivi le aziende arrivano
ad acquistare pit1 di una macchina, cre-
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