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Realizzazione convogliatore corena
competizione Moto2
Sprung Srl, leader daliano nella readizzazione di poartl funzionali un
additive manufactiring, he realizzoto- W covwogliatore carena telaio airbow
M una motocicletta da competizione Moto2. | riswdtotl ottenuntl con la
manifottura additiva sono sorprendenti. Leggl Uanrticolo per scoprire L

processo- M produzione e U riswdtotl ragguntl.

OBIETTIVI:




o  RUupettare tempistiche di produzione estremamente ristette
e Realizzore wn particolore dalle cavatteristiche teeniche elevate
o Rudurre L costl du produnzione

PROCESSO DI REALIZZAZIONE

STEP 1. Progettozione

Una volta compresa Uesigenza del cliente, la prima attivita & state guella di
progettare UL corwogliatore carena telaio- aivbox commissionato: La
progettozione del particolore € stota possibile grazie all ufficio teenico i
Spring Srl che, oltre ad axvere personole alfomente qualificato, gode di
wnesperienza ventennale v compo enguneering. L modello- 3D ¢ stato-
realizzoto- utdizzando wno- dei sistemi CAD wstallotl un azienda e
suecessivomente ottumdzzoto- per UAdditive Manuwfacturing. In fase i
progettazione sono- stote nserite delle nervature per permettere uwna migliore
trasmissione delloria. Lo suddivisione del condotto infattt miglora la
Auidodinamica affunando e prestozionl uv garo.

STEP 2. Produzione

| componentl realizzatl per U settore del Motorsport devono essere studdiatl e
realizzatl un modo- da poter sopportare condizioni estreme come la pressione,
le alfe temperature, UL contotto con Wdvotarburi. Proprio per guestor motivo-
Spring Srl ha realizzoto- b comvogliatore carena telaio airbox utidizzando
uno- ded materiadi piv performantl della teenologia FDM: Wb Nylow 1.2.
Grazie alle swe caratteristiche teeniche elevate, b materiale, oltre ad
assorbpire le sollecitoziont generate dunvronte la gora riswlto estremamente
Leggero lumitando cost U peso- della motocicletta. IU particolare commissionato
& costutuito da due parrtl, realizzate contemporaneamente ol nterno di v
undleo sistemar professionole A stompa 3D riducendo sensiblmente le




Particolare all interno del sistemar Fortusy

STEP 3. Finitwro

Spring Srl, nellottica i garantire al cliente v servizio- completo- e ol alto
gualite, rifinisce U particolart un base alle necessifa. ln guesto caso- U
componente & stato- sottoposto al trattamento- Al impregnazione per ridurre le
porositi ed eliminare la perdito A corico-




SPRING

Conwvogliatore carena telaio airbox realizzoto un additive manunfacturing

STEP 4. Controllo- Qualito

L'azienda conosce bene le stringentl richieste proveniente dal settore odel
motorsport;, per guesto- motivo offre U servizio- M controllo- gualitiv e
permette di collandare e controllare dimensionalmente W particolare
richdesto, gowantendo ol ciente le tolleranze richieste.

RISULTATI RAGGIUNTI

SOLUZIONE PRECEDENTE | SOLUZIONE SPRING SRL DIFFERENZA
LEAD TIME 8 giorni lavorativi 2 giorni lavorativi - 7%
COSTI - - -47%

AZIENDA/ORGANIZZAZIONE

PERSONA DI CONTATTO

Ragione sociale: Spring S.r.l.
Indirizzo: Via Del Carpino Nero, 14
Sito: www.springitalia.com

Nome: Erica Greco
Telefono: 0444/557570
E-mail: contatti@springitalia.com




