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ANSALDO ENERGIA - Additive Manufacturing

Campo di
applicazione

Fase Sviluppo prodotto e Qualifica e produzione Produzione di serie e
validazione pre-serie repair
_ » Aumento dell’efficienza » Riduzione del rischio di failure » Riduzione degli scarti
Benefits lefficacia del product design Riduzione del time to market » Aumento della qualita di
—Incremento performance » Riduzione del costo tooling riparazione
—Riduzione del rischio di » Riduzione di lead time di
failure produzione e costi
—Riduzione dei tempi di » Produzione delocalizzata e on-
sviluppo demand
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ANSALDO ENERGIA - Additive Manufacturing

Part Criticality

AM Maturity/Roadmap

Future

High

Under
development

Medium

Low

Available

Structural parts —
superalloys

Non Structural parts —
New materials

Non Structural parts —
Available materials



ANSALDO ENERGIA - Additive Manufacturing
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ANSALDO ENERGIA - Additive Manufacturing

Powder Bed Fusion

(‘
z
i

Directed Energy Deposition
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ANSALDO ENERGIA - Additive Manufacturing — Supporto allo sviluppo prodotto

» Progettazione parti calde TG: simulazioni e validazioni
= Affidabilita delle simulazioni CFD e nella predizione del corretto scambio

termico (Temperature componenti caldi)
\ Ik w;

s Suction side i Pressure side
/ : i
i s W /
4 L \N AN
4 Z AW,/ e
B =

Percent Span

"‘I Press side  Suct side "‘“
Surface Distance

Ansaldo Energia s.p.a. reserve all rights on this document that cannot be reproduced in any part without its written consent



ANSALDO ENERGIA - Additive Manufacturing — Supporto allo sviluppo prodotto

Prima dellAM.. ...

Prove a caldo

Limitazioni su dimensioni e
geometrie

Complessita realizzativa
Modularita

Tempi e costi
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ANSALDO ENERGIA - Additive Manufacturing— Supporto allo sviluppo prodotto

.....con 'AM
Prove a caldo

Limitazioni su dimensioni e
geometrie

Complessita realizzativa
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Realizzazione test articles dedicati
Varie geometrie test

Modularita
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Tempi e costi
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ANSALDO ENERGIA - Additive Manufacturing— Supporto allo sviluppo prodotto

(/‘ Profili d| pressione

v" Tuning modelli di turbolenza CFD
v" Validazione delle features
innovative di cooling interno
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ANSALDO ENERGIA - Additive Manufacturing — Supporto al Service

Powder Bed Fusion for Service

» Produzione parti di ricambio per modelli “obsoleti”
» Gestione di piccoli lotti e ridotti tempi di consegna
» Upgrades

» Riparazioni “avanzate” — riduzione dello scrap rate
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ANSALDO ENERGIA - Additive Manufacturing

Direct Energy Deposition for Service

» Riduzione dello scrap rate
» Miglioramento prestazioni (multimateriale)
» Elevata qualita delle riparazioni
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ANSALDO ENERGIA - Additive Manufacturing
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